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Einsparung von Energie, Wasser und weiteren
Ressourcen durch Anpassung von Kernprozessen

BSH-Hausgerdte GmbH
Standort Dillingen

* Hauptkomponente

> 2.500

Mitarbeiter

281.000

m? Flache

~ 13.000

Geschirrspuler pro Tag

Bei der Produktion von Geschirrspiilern am
Standort Dillingen war in der Vergangenheit ein
hoher Energie- und Frischwassereinsatz fiir die
Herstellung von Bauteilen notwendig. Verant-
wortlich dafiir waren die notwendigen Wasch-
und Passivieranlagen. Durch die Optimierung
von Kernprozessen, wie dem Schweiverfahren
sowie die Umstellung auf einen biologisch ab-
baubaren Schmierstoff konnte der Passivier-
und Waschprozess komplett entfallen.

Der Entfall dieser Anlagen fiihrte zu einer er-
heblichen Reduktion des Strom- und Gasver-
brauchs, der zudem mit einer signifikanten CO.-
Einsparung einhergeht. Zusatzlich wurde da-
durch der Frischwasserbedarf am Standort
deutlich verringert und durch die Prozessopti-
mierungen eine deutliche Reduzierung von
Schadstoffeintragen in das Abwasser erreicht.
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Einsparungen pro Jahr:

1.650t CO,

1360 MWh Strom

5.300 MWh Gas

23.700 kg Olbasiertes Schmiermittel
7.400m3 Frischwasser

6.760 m3 Abwasser
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